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Instrukcja montazu i eksploatacji sprzegta hydraulicznego
MAGRA WST-120 ... WST - 400

1. Przeznaczenie i dziatanie

Sprzegto hydrauliczne MAGRA WST 120 ... WST 400 pionowe, wiszace, stuzy do wyrdéwnania
przeptywdéw obwodu zrédia ciepta oraz ukifadu instalacji grzewczej. Sktada sie z potgczenia
systemowego miedzy przewodem zasilania i powrotu pomiedzy uktadem wytwarzania ciepta i
uktadem odbioru.

Jezeli objetosciowe natezenie przeptywu w obwodach ogrzewczych jest wieksze niz w obwodzie kotta,
to czes¢ wody powrotnej z instalacji c.0. przeptywa bezposrednio przez sprzegto do przewodu
zasilania instalacji ogrzewczej. Jednoczesnie nastepuje obnizenie temperatury zasilania obwodéw w
stosunku do temperatury zasilania z kotta.
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MAGRA-WST
z izolagja cieping

W przypadku odwrotnym tj. gdy przewaza objeto$ciowe natezenie przeptywu w obwodzie kotta,
wowczas nastepuje jego wyréwnanie za pomoca sprzegta hydraulicznego od przewodu zasilania do
przewodu powrotnego do kotta. Temperatura zasilania obwodoéw grzewczych odpowiada temperaturze
zasilania z kotta, podwyzszona jest natomiast temperatura powrotu do kotta w stosunku do
temperatury powrotu z instalacji c.0. Szczegoty funkcjonowania sprzegta hydraulicznego i automatyki
przedstawiono na ponizszych rysunkach.



2. Budowa, wyposazenie, dane techniczne.

Sprzegto hydrauliczne WST- sktada sie z:
stalowej komory o profilu kwadratowym z przyspawanymi dennicami oraz przytaczami
odbioru i wytwarzania ciepta z rur stalowych bez szwu z przyspawanymi kotnierzami wg DIN,
PN6, PN10, lub PN16. Otwér rewizyjny z kotnierzem, mufa odszlamiacza 1’oraz dwie mufy
3/4” w gérnej dennicy do wprowadzania czujnika temperatury lub odpowietrznikéw. Nogi z
otworami do zamocowania w podtozu. WST- fabrycznie zagruntowane i sprawdzone pod
cisnieniem. Cidnienie robocze max 6 bar.
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P’ze":y"" " Sredni Wielkos¢ Wymiary w mm Wysokosé
Typ wody oc_przy recnica komory w tacznie z
grzewczej w | AT = 20K przytaczy mm B hy hy hs izolacja
m%h

WST 120 12,0 m¥*h 279 kW DN 65 120/120 520 | 1280 | 300 900 1350
WST 160 21,0 m¥h 489 kW DN 80 160/ 160 600 | 1325 | 300 930 1390
WST 200 29,0 m3/h 675 kW DN 100 200/ 200 600 | 1485 | 380 | 1000 1550
WST 250 45,0 m*h | 1.048 kW DN 125 250/ 250 660 | 1520 | 400 | 1000 1590
WST 300 65,0 m3h | 1.500 kW DN 150 300/ 300 700 | 1583 | 450 | 1000 1660
WST 350 95,0 m¥h | 2.200 kW DN 200 350/ 350 765 | 1610 | 450 | 1000 1685
WST 400 125,0 m3h | 2.900 kW DN 250 400/ 400 825 | 1688 | 500 | 1000 1760

Kréciec spustowy : mufa 1“

Kréciec na odpowietrznik : mufa ¥%*

Kréciec czujnika temperatury : mufa ¥%*

Maksymalne cisnienie robocze : 6 bar

Maksymalna temperatura robocza :

110°C




3. Sposéb montazu.

1. Ustawi¢ i zamocowacé sprzegto hydrauliczne do poditoza.
2. Uzbroi¢ sprzegto hydrauliczne w osprzet
- dwa odpowietrzniki automatyczne zamontowac¢ od géry sprzegta — ,Mufy %",
- zawor spustowy oraz jako ztgcze odszlamiacza zamontowaC w dolnej czesci sprzegta
hydraulicznego — kréciec ,, Spust 17,
3. Podtgczy¢ sprzegto hydrauliczne do instalacji grzewczej pomiedzy zasilaniem a powrotem
wedtug opisu kréécow :

Mufy 3/4”

Z1
Z1- zasilanie z kotta
P1 — powrdt do kotta
Z2 — zasilanie instalaciji c.o.
P2 — powrét z instalacii c.o.
P1

Otwoér rewizyjny DN 150

4. Opcjonalnie zamontowa¢ wktad magnetyczny do sprzegta hydraulicznego do otworu
rewizyjnego. Uwaga : kazde sprzegto posiada odrebny typ wktadu magnetycznego.

5. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wykonanych potaczen, zatozy¢ izolacje prefabrykowang z wetny
mineralnej w ostonie z blachy ocynkowanej lub z twardej pianki PU MAGRA

Ukfad sprzegta hydraulicznego MAGRA WST gotowy jest do uruchomienia.

4. Uruchomienie i eksploatacja.

W okresie rozruchu instalacji grzewczej nalezy sprawdzi¢ prawidtowe odpowietrzenie sprzegta
hydraulicznego za pomocg odpowietrznikow automatycznych zamontowanego w goérnej czesci
sprzegta.

W okresie eksploatacji uktadu podczas kontroli eksploatacyjnej zaleca sie sprawdzenie dziatania
uktadéw odpowietrzenia sprzegta oraz dodatkowo czasowe jego odszlamianie za pomocg zaworu
spustowego zamontowanego w czeéci dolnej urzadzenia.
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