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INFORMACJA TECHNICZNA

Instrukcja montazu i eksploataciji rozdzielaczy ogrzewania lub chtodu
MAGRA 100/ 100... 550 /550

1. Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zawsze przestrzega¢ obowigzujacych przepisow bhp, wszystkich aktualnie obowigzujacych norm i
przepisow krajowych ochrony srodowiska i ustalonych w przepisach ustawowych zasad montazu, instalacji oraz
pdzniejszej eksploatacji. Ponadto nalezy mie¢ na uwadze zasady wiedzy technicznej oraz odpowiednich norm i
wytycznych zawartych w DIN, EN, DVGW.

A Uktad z rozdzielaczem
w catosci zaizolowanym

Po dostawie niezwtocznie sprawdzi¢ wyrdb pod wzgledem kompletnosci. Uszkodzenia transportowe i inne
powody do reklamacji nalezy zaprotokotowac przy przedstawicielu firmy spedycyjnej oraz natychmiast
poinformowac firme¢ EWFE-Polonia jeszcze przed rozpoczeciem montazu urzadzen!

W innym przypadku nie mozna bedzie dochodzi¢ usunigcia powstatych uszkodzen lub nieprawidtowego dziatania
w ramach gwarancji udzielonej przez EWFE.
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2. Budowa i przeznaczenie

Systemowy rozdzielacz MAGRA zasilania i powrotu zfozony z dwdch samodzielnych, wzajemnie sobie
przyporzadkowanych komér zasilania i powrotu z przyspawanymi na przemian kréécami obiegéw grzewczych

zasilania i powrotu w postaci kré¢cow z rur stalowych bez szwu, kroéce gwintowane lub kotnierzowe PN 6, PN
10, PN 16.

Opatentowana podwdjna komora rozdzielacza od 100x100 mm do 550x550mm wykonana z profilu C, przytacza
kottowe (gtéwne ) w czterech wariantach wykonania, od gory krdcce zasilania i powrotu na obiegi grzewcze z
rozstawem statym lub zmiennym, dodatkowe mufy spustowe z komér rozdzielacza 3 lub %2* Wykonany z blachy
stalowej QStE380TM, zagruntowany fabrycznie, sprawdzony pod ci$nieniem.

Kazdy krociec rozdzielacza posiada stosowne oznaczenia wykonane przez producenta zgodnie z przestanym
zamdwieniem.

Na kro¢cach wybite sq litery okreslajace :
V - kréciec zasilania ( wychodzacy z gémej komory rozdzielacza)
R - kréciec powrotu ( wychodzacy z dolnej komory rozdzielacza)



3. Dane techniczne.

Tabela typow rozdzielaczy MAGRA Conti 100...200 oraz MAGRA 100...550
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4. Sposéb montazu.

Przed rozpoczeciem prac montazowych zapoznaé si¢ dokfadnie z uwagami w niniejszym opracowaniu, doktadnie
rozplanowac miejsce montazu rozdzielacza.
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Bezwzglednie przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa bhp oraz obowigzujacych norm i przepiséw

Zamocowa¢ w odpowiedniej iloSci za pomoca dostarczonych wraz z dostawg elementdw mocujacych
odpowiedni rodzaj podpory rozdzielacza do podtoza lub $ciany. Miejsca montazu oznaczone sg na rozdzielaczu

specjalnymi wzmocnieniami montazowymi.

1.

Konsola scienna Typ 85 do rozdzielaczy typu MAGRA 100...160;
zmienny wysieg do osi rozdzielacza 160 lub 220 mm

Konsola scienna Typ 200 do rozdzielaczy typu MAGRA 200...550;
staty wysieg do osi rozdzielacza 315 mm

Konsola Typ 85 do rozdzielacza typ 100-160;
regulowana wysokos¢ 400-600mm

Konsola Typ 200 do rozdzielacze typ 200 - 550
regulowana wysoko$¢ 325-515mm lub 245-335mm

Uwaga : W przypadku montazu $ciennego musi byé zapewniona odpowiednia no$nos¢ i wytrzymato$¢ Sciany.

2. Uzbroi¢ podpory w zataczone podktadki dzigkochtonne .

3. Zamocowac rozdzielacz na konsolach. Zwréci¢ uwage zeby w miejscach potaczeniowych nie wystepowaty zbedne
naprezenia $wiadczace o niedoktadnym usytuowaniu podpdr w stosunku do miejsc montazowych w rozdzielaczu. W

razie potrzeby skorygowaé mocowanie konsoli.

4. Przed wykonanie podtaczen hydraulicznych sprawdzié mozliwo$¢ pdzniejszego zatozenia izolacji, ewentualnie
zamocowacé jg wczesniej i zabezpieczyC przed wypadnieciem lub uszkodzeniem.

5. Wykona¢ montaz podtaczen hydraulicznych do rozdzielacza, elementy spustowe zazbrojé w stosowng armature.

6. Sprawdzi¢ szczelno$¢ wykonanych potaczen, zatozy¢ izolacje prefabrykowang MAGRA ewentualnie zamocowac
tabliczki opisowe MAGRA



Uwaga : Izolacja prefabrykowana MAGRA wyfacznie do ukfadow grzewczych, przy uktadach z wodg lodowa
wykonac izolacje zabezpieczajacq przed dyfuzja pary wodnej !

Izolacja prefabrykowana PU - ALU Izolacja prefabrykowana z weiny S
dla rozdzielaczy Typu 100 ...200 mineralng] dla rozdzielaczy typu Tabliczki opisowe

100...550 grubosc 60 lub 100mm
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Ukfad hydraulicznym gotowy jest do pracy .

Uruchomienie i eksploatacja.

W okresie rozruchu rozdzielacz nie wymaga specjalnych dziatan stanowi ukfad rurowy rozprowadzenia instalacji ogrzewcze;
lub wody lodowej. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowe otwarcie zawordw i innej armatury zamontowanej na rozdzielaczu oraz
skontrolowa¢ szczelno$¢ uktadu. Rozdzielacz zagruntowany jest fabrycznie i zabezpieczony przed korozja. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen w czasie montazu na powloce antykorozyjnej zamalowac¢ miejsca ogdlnodostepnymi Srodkami do
zabezpieczenia instalacji grzewczych.

Czynnik grzewczy w instalacji powinien spetnia¢ wymogi stawiane dla danej wielkosci instalacji grzewczej lub wody lodowej,
pomieszczenie montazu winno by¢ suche i wolne od zanieczyszczen chemicznych.

W okresie eksploatacji uktadu podczas kontroli eksploatacyjnej zaleca sie czasowe sprawdzanie szczelnosci potaczen
hydraulicznych. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci usuwaé je na biezaco zapobiegajac w ten sposob przed
powstawaniem wzerdw korozyjnych. Mozliwe jest czasowe odszlamianie rozdzielacza lub spuszczanie wody z piondw
poprzez rozdzielacz za pomoca kréécow spustowych znajdujacych sie w dolnej czesci urzadzenia.




